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Reprofilace - priprava
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Reprofllace optlmallzace
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Podklady a pozadavky na navrh opravy jdou proti realité (sklony, hloubky)
Analyza a vysvétleni nerealnosti vstupnich parametr

Hledani kompromisniho reseni (néjaky pozadavek musime zmirnit/zménit)
Variantni reseni

Schvdéleni varianty dle benefitu, ktery se pro danou stavbu/zakazku hleda
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Problémova mista a jejich reseni
e Jak fréza ,vidi“ realitu?
 Kalibrace pro frézovani 3D modelem

E{J WI RTG E N A WIRTGEN GROUP COMPANY

Attn. to:

Vitezslav Obr, Ing (M.Sc.), Ph.D.

CTO & Business Development Manager

Control System CA, Inc.

Suite 850, 10655 Southport Road SW, Calgary AB T2W 4Y1

Subject:
Digital interface between Wirtgen Milling machines and Exact Control system

Dear Mr. Obr, 21.01.2020

Wirtgen GmbH has successfully tested and jointly approved the functionality
of the “differential milling” machine control interface.

The interface enables Wirtgen machines, which are optionally equipped with
this interface, to communicate with the Exact Control differential milling
machine system.




Slope

Priklady optimalizace navrhu opravy

* Hw17,12.850 - 13.450; MTO, Kanada

e Varianta A: optimalni bez omezeni vstupu

Slope: estimated from LIDAR | preferred | computed
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A OPTIMAL 12+850 13+450 0,080 0,014 0,047 212 453 4527 1,7

B MIN VOLUME 12+850 13+450 0,074 0,010 0,038 169 453 4527 63% 1,7 0,2

C "FIXED" SLOPES (12+850 13+450 0,095 0,013 0,053 240 453 4527 1,7




Slope

Priklady optimalizace navrhu opravy

* Hw17,12.850 - 13.450; MTO, Kanada

 Varianta B: minimum materialu k odfrézovani

Slope: estimated from LIDAR | preferred | computed
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Slope

Priklady optimalizace navrhu opravy

Hw17, 12.850 — 13.450; MTO, Kanada

e Varianta C: maximalni sjednoceni sklont
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Priklady optimalizace navrhu opravy

e Kunraticka, TSK Praha

 Model reality (6Z = max 3 mm; laserova skenovani Stop&Go)




Priklady optimalizace navrhu opravy

e Manuadlni navrh
* Model stavby
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Priklady optimalizace navrhu opravy

e Automaticky navrh — EXACT
* Model stavby

EXACT
STREET

Milled-material [m3]| Saving IRI
Constant dept milling 840 0
Skanska AutoCAD Civil Design 796 5% 0,51
Exact Street Automated Design 687 19% 0,24




Benefity

* Rychlost tvorby reseni (schvaleni varianty dle benefitu, ktery se pro stavbu hledd)

Old slope: 1.24 % <1.16 %, 1.75 %> Old slope: -3.07 % <-3.47 %, -2.37 %>

New slope: 1.34 % 1 481 60 m New slope: -3.78 %

-4.00 — 0.018
-3.50 — 0.021
-3.00 — 0.022 -
-2.50 — 0.021
-2.00 — 0.021
-1.50 —0.020
-1.00 — 0.021
-0.50 — 0.020 -
0.00 —0.010
0.50 —0.014
1.00 — 0.017
1.50 — 0.024
2.00 — 0.029
2.50 — 0.031
3.00 —0.030

3.50 —
4.00




Benefity

e Kvalitni ,vyrobek s delsi zivotnosti

3D roadrepair vs traditional roadrepair, 2015 vs 2020




Technologické bariery automatizace

Geodetickéméreni;
Spatné pro BOZP

Projektovani;
Vzorovy rez,
nejistota

VZOROVY PRICNY REZ

SIRKAVOZOVEY 870 - 1125

7.75 1,95 . 350
0,50 " Sifka JIZDNIHO PRUHU 3 50 - SIRKA JIZDNIHO PRUHL 3 50 ,F'EE SIRKA PRUHL 145 - 275 " 050
1 — =2 — e 2,5%
OPRAVA . e E—
Zadani praci VZ; Lhrem.- 30

Odhad praci, pak Oprava vozovky bude provedena ve stavajicim smérovém. a sitkovém uspoiadani

~J3 % D I oC h C hyby I\ s vyskovou upravou nivelety vozovky.

Oprava vozovky :

e Frézovani v celk. tl. 0.09m:



Technolo:

oické vyhrady automatizace

Rizeni frézovani
totalni stanici;
Provoz, prekazky

Nezbytné
prizpusobeni
vyrobci, expertim,
zpUsobu prace
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7" Neni certifikovano
vyrobcem stroju
(chybi garance dat)
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