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Reprofilace - příprava

Sklony 
min / max

Hloubky frézování  
min / max

Objem 
frézovaného 

materiálu

Vstupní 
parametry IRI

Model reality
σZ = max 3 mm



Reprofilace - optimalizace

• Podklady a požadavky na návrh opravy jdou proti realitě (sklony, hloubky)

• Analýza a vysvětlení nereálnosti vstupních parametrů 

• Hledání kompromisního řešení (nějaký požadavek musíme zmírnit/změnit)

• Variantní řešení 

• Schválení varianty dle benefitu, který se pro danou stavbu/zakázku hledá
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Problémová místa a jejich řešení



• Jak fréza „vidí“ realitu?

• Kalibrace pro frézování 3D modelem

Problémová místa a jejich řešení

GPS

DMU
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Příklady optimalizace návrhu opravy
• Hw17, 12.850 – 13.450; MTO, Kanada

• Varianta A: optimální bez omezení vstupů

variant designtyp sta from sta to mill max mill min mill mean volume
theoretic 

volume
area

milling 

layer
saving

IRI 

original 

surface

IRI 

design

[m] [m] [m] [m3] [m3] [m2] [m]

A OPTIMAL 12+850 13+450 0,080 0,014 0,047 212 453 4527 0,1 53% 1,7 0,2

B MIN VOLUME 12+850 13+450 0,074 0,010 0,038 169 453 4527 0,1 63% 1,7 0,2

C "FIXED" SLOPES 12+850 13+450 0,095 0,013 0,053 240 453 4527 0,1 47% 1,7 0,1
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Příklady optimalizace návrhu opravy
• Hw17, 12.850 – 13.450; MTO, Kanada

• Varianta B: minimum materiálu k odfrézování

variant designtyp sta from sta to mill max mill min mill mean volume
theoretic 

volume
area

milling 

layer
saving

IRI 

original 

surface

IRI 

design

[m] [m] [m] [m3] [m3] [m2] [m]

A OPTIMAL 12+850 13+450 0,080 0,014 0,047 212 453 4527 0,1 53% 1,7 0,2

B MIN VOLUME 12+850 13+450 0,074 0,010 0,038 169 453 4527 0,1 63% 1,7 0,2

C "FIXED" SLOPES 12+850 13+450 0,095 0,013 0,053 240 453 4527 0,1 47% 1,7 0,1
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Příklady optimalizace návrhu opravy
• Hw17, 12.850 – 13.450; MTO, Kanada

• Varianta C: maximální sjednocení sklonů

variant designtyp sta from sta to mill max mill min mill mean volume
theoretic 

volume
area

milling 

layer
saving

IRI 

original 

surface

IRI 

design

[m] [m] [m] [m3] [m3] [m2] [m]

A OPTIMAL 12+850 13+450 0,080 0,014 0,047 212 453 4527 0,1 53% 1,7 0,2

B MIN VOLUME 12+850 13+450 0,074 0,010 0,038 169 453 4527 0,1 63% 1,7 0,2

C "FIXED" SLOPES 12+850 13+450 0,095 0,013 0,053 240 453 4527 0,1 47% 1,7 0,1

BONUS
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Příklady optimalizace návrhu opravy
• Kunratická, TSK Praha

• Model reality (σZ = max 3 mm; laserová skenování Stop&Go)
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Příklady optimalizace návrhu opravy
• Manuální návrh

• Model stavby
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Příklady optimalizace návrhu opravy
• Automatický návrh – EXACT

• Model stavby

Milled material [m3] Saving IRI

Constant dept milling 840 0

Skanska AutoCAD Civil Design 796 5% 0,51

Exact Street Automated Design 687 19% 0,24



Benefity
• Rychlost tvorby řešení (schválení varianty dle benefitu, který se pro stavbu hledá)



Benefity
• Kvalitní „výrobek“ s delší životností



Technologické bariéry automatizace
Geodetickéměření;

Špatné pro BOZP

Projektování;
Vzorový řez, 

nejistota

Zadání prací VZ;
Odhad prací, pak 
~23% ploch chyby



Technologické výhrady automatizace
Řízení frézování 
totální stanicí;

Provoz, překážky

Nezbytné 
přizpůsobení 

výrobci, expertům, 
způsobu práce

Není certifikováno 
výrobcem strojů 

(chybí garance dat)




